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PLM ist ein mehrdimensionales Organisationskonzept
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Virtuelles -> physischem Produkt in der Fertigung
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Geschäftsprozesse nutzen mehrere Data Backbones
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Arbeitsplan koppelt Entwicklung mit Fertigung / Logistik
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Prüfplan koppelt Entwicklung mit Q-Sicherung / Logistik
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Tiefe Integration CAD zu PLM schafft Nutzen
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Änderungsprozess läuft über Wertschöpfungskette
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Agieren im Neuland bei der Einführung von PLM
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Vorstudie
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Einführung PLM = Reorganisation des Unternehmens
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Auswahl Technologie passend zur Aufgabe
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Bausteine zum Abbilden der Prozesse in PLM
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Erstellen und Abrufen von Information betrachten

PLM
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Koordination bringt konsistentes Prozessanalyseergebnis
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Ergebnisse aus Prozessanalyse als Basis für SWOT
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SWOT-Analyse zeigt Potenzialfelder auf
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Heterogenität bei Personal & Organisation
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PLM fordert Lernen & Verlernen
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MitarbeiterInnen an PLM akklimatisieren sichert Nutzen
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Risikomanagement sichert Nutzen von PLM ab
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Think big, start small & smart
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